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Einfiihrung in die Materialien

Liebe Leserin, lieber Leser,

Zielgruppe

Laut der leo.— Level-One Studie von 201 | haben in Deutschland 7,5 Millionen Erwachsene nur
unzureichende Grundkompetenzen. Sie gelten als funktionale Analphabetinnen und Analphabeten, weil sie
den schriftsprachlichen Anforderungen in bestimmten Kontexten, wie zum Beispiel am Arbeitsplatz, nicht
gewachsen sind. Das Projekt ,,eVideoTransfer2* richtet sich an diese Zielgruppe und bietet ihr mit
eVideo ein interaktives, videobasiertes online-Lerninstrument. Bildungstrager und Lehrende konnen
dieses Lern-instrument zielgruppengerecht und praxisnah zur Qualifizierung dieser Beschaftigten
einsetzen. Nicht zuletzt eignet sich das Lerninstrument auch fiir Berufseinsteigerinnen und -einsteiger im
Betrieb oder auch an Berufsschulen, sowie fiir den Einsatz in klassischen Alphabetisierungs- oder DaZ-
/DaF-Kursen.

(vgl. leo. — Level-One Studie: www.alphabetisierung.de/fileadmin/files/Dateien/Downloads_Texte/leo-Presseheft-web.pdf)

Blended Learning Ansatz

Die vorliegenden Arbeitsblatter dienen als analoges Begleitmaterial zu eVideo fur Maschinen-
/Anlagenfiihrer und ergianzen damit das Online-Lerninstrument. Hierbei wird ein Blended Learning
Ansatz zugrunde gelegt: Durch den verknipften Einsatz der analogen Materialien mit dem digitalen
Lernangebot konnen Sie die positiven Aspekte des Lernens in Prasenz mit denen des Online-Lernens
sinnvoll verbinden. Hierzu zahlt einerseits das Lernen in der Gruppe, das durch den sozialen Kontakt
besonders motivationsfordernd ist, sowie andererseits das selbstbestimmte Lernen in einem geschutzten

Raum, den das Online-Lerninstrument bietet.

AuBerdem konnen Sie mit Hilfe des Online-Lerninstruments und der Offline-Begleitmaterialien
unterschiedliche Fertigkeiten vertiefen: Das Online-Lerninstrument bietet neben dem Uben von Lesen,
Schreiben und Rechnen,Vorteile im Bereich des Horverstehens und der Medienkompetenz. Die Motorik
bei der Maus- und Tastatur- oder Touchscreen-Nutzung kann ebenso gelibt werden wie typische
Ubungsformate des Online-Lernens. Mit den analogen Arbeitsblittern konnen Sie einen zusitzlichen
Fokus auf die Schreibfertigkeit hinsichtlich des freien Schreibens aber auch der Motorik bei der Nutzung
eines Stiftes legen. Die Bearbeitung der Offline-Materialien kann auch sinnvoll durch die Erklarvideos in
eVideo unterstutzt werden. Nutzen Sie die Arbeitsblatter auch zur Gestaltung von binnendifferenzierten
Lernsettings mit unterschiedlichen Lernendentypen. Beispielsweise eigenen sie sich zur Vor- oder
Nachbereitung und Vertiefung einzelner Online-Ubungen. Gerade ungeiibte Lernende kdnnen Sie so auf
die Nutzung des Online-Instruments besser vorbereiten und individuell dabei unterstiitzen. Durch den

kombinierten Einsatz der verschiedenen Lerninstrumente ist daher ein groBBerer Lerneffekt zu erwarten.

Didaktische Hinweise zur Anwendung der Arbeitsblitter

In der Kopfzeile finden Sie auf jedem Arbeitsblatt Hinweise fiir den Einsatz im Unterricht. Sie konnen sich
einerseits an den Fertigkeiten orientieren, die mit dem Material trainiert werden oder an dem Lernziel.
Beide beziehen sich auf die sprachliche oder mathematische Kompetenz. Die Lernziele sind in Form von

Kann-Beschreibungen formuliert.


http://www.alphabetisierung.de/fileadmin/files/Dateien/Downloads_Texte/leo-Presseheft-web.pdf

Dariber hinaus ordnet der berufliche Aspekt den thematischen Schwerpunkt des Materials in seinem

jeweiligen fachlichen Kontext ein.

AuBerdem erhalten Sie einen Hinweis zur Schwierigkeit des vorliegenden Arbeitsblattes. Die Einordnung
des Schwierigkeitsgrades ist in Anlehnung an die Alpha- und p-Levels der Lea.-Diagnostik erfolgt und

I“

bietet mit einer Einteilung in ,,Leicht®, ,,Mittel* und ,,Schwer* noch eine weitere Abstufung. Dadurch
haben Sie einerseits die Moglichkeit, zeitgleich binnendifferenziert innerhalb derselben Lerngruppe zu
arbeiten und andererseits, die Arbeitsblatter fiir eine Lernprogression derselben Lernenden im

Zeitverlauf nacheinander einzusetzen.

Bei der Einordnung der Materialien und Ubungen entsprechend der Alpha- und p-Levels der Lea.-
Diagnostik ist zu beachten, dass diese lediglich als grobes Ordnungsraster herangezogen werden konnen.
Die Ubungen auf den Arbeitsblittern und im eVideo konnen den jeweiligen Levels nicht eindeutig
zugeordnet werden, da von vorliegenden realen, oft komplexen Textmaterialen aus den jeweiligen
betrieblichen Kontexten ausgegangen wird. Die vorliegende Einordnung soll lhnen jedoch eine

Annaherung bieten, anhand derer sie den Einsatz fiir lhre Lernenden beurteilen konnen.

Hinweis auf weitere Materialien
Fiir einen gelingenden didaktischen Einsatz im Sinne eines Blended Learning Ansatzes werden didaktische
Konzepte fiir unterschiedliche Lernszenarien ausgearbeitet, die lhnen in einem didaktischen Leitfaden auf

www.lernen-mit-evideo.de zur Verfligung gestellt werden.

Losungen

Zu diesem Arbeitsheft stellen wir lhnen auf www.lernen-mit-evideo.de auch ein Losungsheft zur

Verfuigung. Dieses ist entsprechend zu diesem Arbeitsheft aufgebaut, sodass Sie die ausgefiillten
Arbeitsblatter direkt mit den Losungsblattern vergleichen konnen.

Design-Hinweis

Fir die einzelnen Arbeitsblatter haben wir die Schriftart Arial genutzt. Damit orientiert sich das Design
der Arbeitsblatter am Design des Online-Lerninstruments. Fur die Arbeit mit funktionalen
Analphabetinnen und Analphabeten wird haufig die Schriftart ,,SemikolonPlus® empfohlen. Aus Griinden
der Einheitlichkeit haben wir uns hier gegen die Nutzung dieser Schriftart entschieden.

Wir wiinschen lhnen viel Erfolg bei der Anwendung von eVideo und der Begleitmaterialien mit den
Lernenden. Bei Fragen oder Anregungen wenden Sie sich gerne an uns
(evideo@berlin.arbeitundleben.de).

lhr eVideo-Team


http://www.lernen-mit-evideo.de/
http://www.lernen-mit-evideo.de/
mailto:evideo@berlin.arbeitundleben.de

Ubungsiibersicht — Maschinen-/ Anlagenfiihrer

Fertigkeit

Lernziel

Beruflicher
Aspekt

Schwierigkeit

Betriebs-
anweisung

Bearbei-
tungs-
verfahren

Fertigungs-
plan

Werkstoff-
menge

Prufmittel

Arbeits-
prozess

Prufen

Lesen,
Fachworter,
Grammatik

Lesen,
Fachworter

Leseverstehen,
Orientieren in
Tabellen

Lesen,
Horverstehen,
Rechnen

Lesen,
Horverstehen,

Lesen,
Horverstehen,
Fachworter

Lesen, Skalen,
Vergleichen

Kann Betriebs-
anweisung
verstehen

Kann Fachworter
erkennen

Kann
tabellarischen
Fertigungsplan
verstehen

Kann dividieren,
multiplizieren,
Umrechnung von
Mengeneinheiten

Kann
Bezeichnungen
bzw.
Beschreibungen
zuordnen

Kann einem Text
folgen und
Worter erganzen

Kann Skalen
unterschiedlicher
Komplexitat
verstehen und
ablesen

Betriebs-
anweisungen,
Arbeitsschutz

Bearbeitungsver-
fahren fur
verschiedene
Werkstoffe

Fertigungsplan,
Arbeitsauftrage,
Tatigkeits-
beschreibungen

Rechnen mit
LosgroBen,
Vorbereitung der
Maschine

Messgerate
erkennen und
unterscheiden

Arbeitsprozesse
und -handlungen,
mundlichen
Beschreibungen
folgen

Prufmittel, Prufen

Alpha-Level 3-4

Alpha-Level 2

Alpha-Level 2-3

Alpha-Level 3
p-Level 6

Alpha-Level 2

Alpha-Level 3-4

Alpha-Level 3



Beruflicher

10

Storungs-
analyse

Fullstand

Storungs-
dokumen-
tation

Lesen,

Horverstehen,

Vergleichen

Rechnen,
Horverstehen

Lesen,

Horverstehen,

Fachworter

Kann
Anzeichen
von
Storungen
erkennen und
benennen

Kann Mengen
in Anteilen
abschatzen

Kann einem
Text folgen
und in einem
kurzen Satz
wiedergeben

Storung erkennen

und beheben

Abmessen von
Anteilen und
Fullstanden

Arbeitsprozesse
und -handlungen,

mundlichen

Beschreibungen

folgen

Alpha-Level 3-4

Alpha-Level 3
u-Level 2, 10, I'|

Alpha-Level 3-4



Arbeitsblatt zu eVideo — Maschinen- & Anlagenfuhrer

Ubung 1 | Betriebsanweisung - Textmaterial

Lesen, Symbole Kann Betriebs- Betriebsanweisungen, Alpha-Level 3-4
zuordnen anweisung verstehen Arbeitsschutz Leicht

BETRIEBSANWEISUNG
Bedienung der Presse

GEFAHREN FUR MENSCH UND UMWELT:

* Es besteht Quetschgefahr fir Finger und Hande bei
unbeabsichtigtem Stol3elniedergang im Arbeitsbereich des
Werkzeugs und zwischen Werkzeug und Maschine.

« Gefahren bestehen bei Stérungen am oder im Werkzeug
durch wegfliegende Teile, durch heif3e Oberflachen sowie
durch Larmeinwirkung.

SCHUTZMARNAHMEN UND VERHALTENSREGELN:

« Fur Sauberkeit und Ordnung sorgen.

* Enganliegende Kleidung und Schutzhandschuhe tragen.

« Gehdrschutz wenn nétig aufsetzen.

* Fingerringe und Armbander ablegen.

* Vor Arbeitsbeginn an der Presse eine Sichtprifung und
Funktionskontrolle durchfihren.

« Arbeitsaufnahme nach dem Einrichten der Presse oder nach
Stérungsbeseitigung nur nach Freigabe durch
Kontrollperson.

VERHALTEN IM GEFAHRENFALL:

« Stdrungen, Veranderungen, ungewohnliche Gerausche oder
Lecks sind der Werkstatt zu melden.

« Stdrungen nur beseitigen, wenn zuvor die Not-Aus-Taste
betatigt wurde.

ERSTE HILFE:

» Verletze retten und Erste Hilfe leisten.
* Den Unfall der Werkstattleitung melden.
« Unfall und MaRnahmen im Verbandbuch eintragen.

+

www.lernen-mit-evideo.de 3



Arbeitsblatt zu eVideo — Maschinen- &Anlagenfuhrer

Ubung 1 | Betriebsanweisung - Textmaterial

Lesen, Symbole Kann Betriebs- Betriebsanweisungen, Alpha-Level 3-4
zuordnen anweisung verstehen Arbeitsschutz Mittel

BETRIEBSANWEISUNG
Bedienung der Presse

GEFAHREN FUR MENSCH UND UMWELT:

* Es besteht Quetschgefahr fur Finger und Hande bei
unbeabsichtigtem Stol3elniedergang im Arbeitsbereich des
Werkzeugs und zwischen Werkzeug und Maschine.

« Gefahren bestehen bei Stérungen am oder im Werkzeug
durch wegfliegende Teile, durch heif3e Oberflachen sowie
durch Larmeinwirkung.

SCHUTZMARNAHMEN UND VERHALTENSREGELN:

« Fur Sauberkeit und Ordnung sorgen.

« Enganliegende Kleidung und Schutzhandschuhe tragen.

« Gehdrschutz wenn nétig aufsetzen.

* Fingerringe und Armbander ablegen.

« Vor Arbeitsbeginn an der Presse eine Sichtprtfung und
Funktionskontrolle durchfihren.

« Arbeitsaufnahme nach dem Einrichten der Presse oder nach
Stérungsbeseitigung nur nach Freigabe durch
Kontrollperson.

VERHALTEN IM GEFAHRENFALL:

« Stdrungen, Veranderungen, ungewohnliche Gerausche oder
Lecks sind der Werkstatt zu melden.

« Stdrungen nur beseitigen, wenn zuvor die Not-Aus-Taste
betatigt wurde.

ERSTE HILFE:

» Verletze retten und Erste Hilfe leisten.
* Den Unfall der Werkstattleitung melden.
« Unfall und MaRnahmen im Verbandbuch eintragen.

+

www.lernen-mit-evideo.de 9



Arbeitsblatt zu eVideo — Maschinen- &Anlagenfuhrer

Ubung 1 | Betriebsanweisung - Textmaterial

Lesen, Symbole Kann Betriebs- Betriebsanweisungen, Alpha-Level 3-4
zuordnen anweisung verstehen Arbeitsschutz Schwer

BETRIEBSANWEISUNG
Bedienung der Presse

GEFAHREN FUR MENSCH UND UMWELT:

* Es besteht Quetschgefahr fir Finger und Hande bei
unbeabsichtigtem Stol3elniedergang im Arbeitsbereich des
Werkzeugs und zwischen Werkzeug und Maschine.

« Gefahren bestehen bei Stérungen am oder im Werkzeug
durch wegfliegende Teile, durch heif3e Oberflachen sowie
durch Larmeinwirkung.

SCHUTZMARNAHMEN UND VERHALTENSREGELN:

« Fur Sauberkeit und Ordnung sorgen.

« Enganliegende Kleidung und Schutzhandschuhe tragen.

« Gehdrschutz wenn nétig aufsetzen.

* Fingerringe und Armbander ablegen.

« Vor Arbeitsbeginn an der Presse eine Sichtprtfung und
Funktionskontrolle durchfihren.

« Arbeitsaufnahme nach dem Einrichten der Presse oder nach
Stérungsbeseitigung nur nach Freigabe durch
Kontrollperson.

VERHALTEN IM GEFAHRENFALL:

« Stdrungen, Veranderungen, ungewohnliche Gerausche oder
Lecks sind der Werkstatt zu melden.

« Stdrungen nur beseitigen, wenn zuvor die Not-Aus-Taste
betatigt wurde.

ERSTE HILFE:

» Verletze retten und Erste Hilfe leisten.
* Den Unfall der Werkstattleitung melden.
« Unfall und MaRnahmen im Verbandbuch eintragen.

+

www.lernen-mit-evideo.de 10



Arbeitsblatt zu eVideo — Maschinen- & Anlagenfuhrer

Ubung 1 | Betriebsanweisung
Fertigkeit Beruflicher Aspekt Schwierigkeit

Lesen, Horverstehen, Verstandnis Betriebsanweisungen, Alpha-Level 3-4
Wortschatz Betriebsanweisung Arbeitsschutz Leicht

Wenn ich eine Presse bediene, besteht Quetschgefahr

fur Finger und

Bevor ich an der Presse arbeite, muss ich eine Funktionskontrolle

Wenn ich an der Presse arbeite, muss ich Schutzhandschuhe

Wenn ich Stérungen beseitigen mdchte, muss ich vorher die

Not-Aus-Taste

Wenn ein Unfall geschieht, muss ich Verletzte retten und Erste
Hilfe

tragen — Hande — betatigen — leisten — durchfihren

s Schau dir zunachst die Betriebsanweisung an.
t"/ Schreibe dann die fehlenden Wérter aus dem Kasten in die
Licken oben.

»

www.lernen-mit-evideo.de 11



Arbeitsblatt zu eVideo — Maschinen- & Anlagenfuhrer

Ubung 1 | Betriebsanweisung
Fertigkeit Beruflicher Aspekt Schwierigkeit

Lesen, Horverstehen, Verstandnis Betriebsanweisungen, Alpha-Level 3-4
Wortschatz Betriebsanweisung Arbeitsschutz Mittel

Wenn ich eine Presse bediene, besteht

fur Finger und Hande.

Bevor ich an der Presse arbeite, muss ich

eine

Wenn ich an der Presse arbeite, muss ich

Wenn ich Stérungen beseitigen moéchte, muss ich vorher

Wenn ein Unfall geschieht, muss ich

und Erste Hilfe leisten.

Verletze retten — Funktionskontrolle durchfiihren — Quetschgefahr
— die Not-Aus-Taste betatigen — Schutzhandschuhe tragen

s Schau dir zunachst die Betriebsanweisung an.
(‘/ Schreibe dann die fehlenden Woérter aus dem Kasten in die

Licken oben.

»

www.lernen-mit-evideo.de 12



Arbeitsblatt zu eVideo — Maschinen- & Anlagenfuhrer

Ubung 1 | Betriebsanweisung
Fertigkeit Beruflicher Aspekt Schwierigkeit

Lesen, Horverstehen, Verstandnis Betriebsanweisungen, Alpha-Level 3-4
Wortschatz Betriebsanweisung Arbeitsschutz Schwer

besteht Quetschgefahr fur Finger und Hande.

muss ich eine Funktionskontrolle durchfihren.

muss ich Schutzhandschuhe tragen.

muss ich vorher die Not-Aus-Taste betatigen.

muss ich Verletze retten und Erste Hilfe leisten.

Bevor ich an der Presse arbeite — Wenn ein Unfall geschieht —
Wenn ich Stérungen beseitigen mochte — Wenn ich an der
Presse arbeite — Wenn ich eine Presse bediene

s Schau dir zunachst die Betriebsanweisung an.
(‘/ Schreibe dann die fehlenden Wérter aus dem Kasten in die

Licken oben.

»
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Arbeitsblatt zu eVideo — Maschinen- & Anlagenfuhrer

Ubung 2 | Bearbeitungsverfahren

Lesen, Horverstehen, Kann Fachworter Bearbeitungsverfahren fir Alpha-Level 2 y/
Wortschatz erkennen verschiedene Werkstoffe Leicht
VIBIK|ISIW|G|IA|P|DIO|Z|C|QIW|E[RI|T]|Y
VICIX|Z|A|SID|F|GIH]|]J|FIK|JL|[P[O]|I |U
BIN[S I M|IQ|A|Z|X|SIW|E|RID|C|V|[S]|F]|R
PILIC|O]I |KIM|]]J|U|S]|Y A/H|[N|BI|TI|G|T
O|lUH|T|IE|IQ|W|R|Y|C|I |S|P|L|[]JIA|G]|P
C|IBINIM|IK|H|{F|IB[O|(H|R|EIN|S|A|IN|D|R
DIRIEIH|E|N|Z|X|VIWININIM|N|B|Z|V]E
l'TP{T|A|S|D|IF|IG|IH|E|]J|K|L|Z|X|E|C]|S
UIOID|Y|T|IRIEIW[Q|Il | QIW|IE|R|T[IN|Y|S
X|Z|E|A|S|ID|F|G|IH|B|J|K|[L[P|O|I|UJE
CIVINIBINM|IQIM|Z|E|P|O|K|]J|INJH|L|N
| IW/P|O|N|S|A|G|E|N|E|G|D|Z|E|Y ] M
XIV|IFIA|B|Q|[BRIM|]J|O|E|DIH|L|T|H|K]|L
KIS|IA|B|E|S|ICIH|I |CIH|T|E|N|N|JO|P

SCHNEIDEN — DREHEN — BOHREN — SCHWEIRBEN —SAGEN -
BESCHICHTEN — STANZEN — PRESSEN - FRASEN

Hier siehst du ein Wortergitter. Lass dir die Worter aus der
(7 Llste vorlesen. Finde sie anschlief3end im Gitter und markiere

www.lernen-mit-evideo.de 14



Arbeitsblatt zu eVideo — Maschinen- & Anlagenfuhrer

Ubung 2 | Bearbeitungsverfahren

Lesen, Horverstehen, Kann Fachworter Bearbeitungsverfahren fir Alpha-Level 2 / f
Wortschatz erkennen verschiedene Werkstoffe Mittel
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SCHNEIDEN — DREHEN — BOHREN — SCHWEIREN — SAGEN
— BESCHICHTEN — STANZEN — PRESSEN — FRASEN

Hier siehst du ein Wortergitter. Lass dir die Worter aus der
(7 Llste vorlesen. Finde sie anschlief3end im Gitter und markiere

www.lernen-mit-evideo.de 15



Arbeitsblatt zu eVideo — Maschinen- & Anlagenfuhrer

Ubung 2 | Bearbeitungsverfahren
Beruflcher Aspek .

Lesen, Horverstehen, Kann Fachworter Bearbeitungsverfahren fur Alpha-Level 2
Wortschatz erkennen verschiedene Werkstoffe Schwer

VIB|K|S|W|G|A|P|D|O|Z|C|Q|W|E|R|T|Y
VIC|X|Z|A|S|D|F|G|H|]J|F|IK|JL|P|O|I|U
BIN|SIMIQIAJZ|X|S|W|IE|R|ID|C[V|S5|F]|R
PIL|C|O|T|K|M|)J|U|S|Y|A|H|N|B|T|G|T
QIU|H|T|E|Q|W|R|Y|C|I|S|P|L|]J|A|G]|P
CIB|IN\M|K|H|F|B|O|H|R|E[N|S|A|N|D|R
DIR|E|H|E|IN]JZ|X|VIWININIM|N|B|Z|V|E
| | P AIS|IDIF|GIH|E|J|K|JL]|Z|X]|E|C|S
UIO|D|Y|T|R|E|W|Q|I |QIW|E|R|T|N|[Y]|S
X|Z|E|A|S|D|JF|G|H|G|]|K|L|P|[O|I|U]|E
CIVIN|IE|INIMIQIM|Z|E|P|O|K|]|N|H|L|N
| |(W|P|O|N|S|A|G|E|(N|E|G|D|Z|E|Y]|]|M
VIFIA|B|IQ|IBR|M|]|O|E|D|H|L|T|H|K]|L
K|5S|A|B|E|[S5|C|H|I|C|H|T|E|N|IN|O|P

SCHNEIDEN — DREHEN — BOHREN — SCHWEIREN — SAGEN
— BESCHICHTEN — STANZEN — PRESSEN — FRASEN

Hier siehst du ein Wortergitter. Lass dir die Worter aus der
(7 Llste vorlesen. Finde sie anschlief3end im Gitter und markiere
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Arbeitsblatt zu eVideo — Maschinen- & Anlagenfuhrer

Ubung 3 | Fertigungsplan - Textmaterial

Beruflicher Aspekt Schwierigkeit

Lernziel

Fertigkeit

Alpha-Level 2-3

Arbeitsauftrage,

Kann Fertigungsplan

verstehen

Orientieren in
Tabellen

Tatigkeitsbeschreibungen
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Arbeitsblatt zu eVideo — Maschinen- & Anlagenfuhrer

Ubung 3 | Fertigungsplan

Orientieren in Kann Fertigungsplan  Arbeitsauftrage, Alpha-Level 2-3
Tabellen verstehen Tatigkeitsbeschreibungen Leicht
Wie lautet die Wie lautet die
Auftragsnummer? Materialnummer?

[] 1426720 [ ] 1002545

[ ] 1426640 [ ] 8596100

[ ] 8596100 [ ] 8596111

An welchem Termin soll An welchem Tag wurde
der Auftrag fertig sein? der Auftrag ausgestellt?
[] 25.06 []15.05

[ ] 15.05 [ ]125.05

L] 25.05 [] 15.06

Schau dir zunachst den Fertigungsplan an. Kreuze
anschlieRend die korrekte Antwort auf die Fragen an.
Nur eine Antwort pro Aufgabe ist richtig.

N

»
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Arbeitsblatt zu eVideo — Maschinen- & Anlagenfuhrer

Ubung 3 | Fertigungsplan

Orientieren in Kann Fertigungsplan  Arbeitsauftrage, Alpha-Level 2-3
Tabellen verstehen Tatigkeitsbeschreibungen Mittel
Welcher Werkstoff wird Welcher Arbeitsgang ist der
verwendet? kirzeste?

[ 1 Bandstahl [ ] biegen

[ ] Buntstahl ] schneiden

] Stabstahl ] kontrollieren

Welcher Arbeitsgang ist der Wie lange dauert die RUstzeit
langste? der Maschine fir den
Arbeitsgang Nr. 3?

[ ] pressen 120 Minuten
[] kontrollieren [ ] 30 Minuten
[] biegen [ ] 25 Minuten

Schau dir zunachst den Fertigungsplan an. Kreuze
anschlieRend die korrekte Antwort auf die Fragen an.
Nur eine Antwort pro Aufgabe ist richtig

N

»
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Arbeitsblatt zu eVideo — Maschinen- & Anlagenfuhrer

Ubung 3 | Fertigungsplan

Orientieren in Kann Fertigungsplan  Arbeitsauftrage, Alpha-Level 2-3
Tabellen verstehen Tatigkeitsbeschreibungen Schwer

Wie viele Arbeitsgéange sind Welche Werkstoffmenge wird

vorgesehen? genutzt?
1 3 [ ] 200 Sttick
L] 4 L] 7 kg
] 5 L] 4kg
Wie lautet die richtige Heute ist der 18.05. In wie
Reihenfolge der vielen Tagen muss der
Arbeitsgange? Auftrag fertig sein?
[] pressen, schneiden, 18
kontrollieren, biegen
[ ] pressen, schneiden, 19
biegen, kontrollieren
[ ] pressen, biegen, 111

schneiden, kontrollieren

N Schau dir zunachst den Fertigungsplan an. Kreuze
/ anschlieRend die korrekte Antwort auf die Fragen an.
* Es kbnnen eine oder zwei Antworten richtig sein.
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Arbeitsblatt zu eVideo — Maschinen- & Anlagenfuhrer

Ubung 4 | Werkstoffmenge - Textmaterial
Fertigkeit Beruflicher Aspekt Schwierigkeit

Rechnen, Kann dividieren, Rechnen mit Losgrolden, Alpha-Level 3
Horverstehen, Lesen  multiplizieren Vorbereitung der Maschine J-Level 6
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Arbeitsblatt zu eVideo — Maschinen- & Anlagenfuhrer

Ubung 4 | Werkstoffmenge

Rechnen, Kann dividieren, Rechnen mit Losgrolden, Alpha-Level 3
Horverstehen, Lesen  multiplizieren Vorbereitung der Maschine J-Level 6

Leicht
Aufgabe:

Flr eine Losgr63e von 1.000 bendtigen wir eine
Werksstoffmenge von 4.000 g. Wie viel Werkstoff benotigen

wir fUr eine LosgrofRe von 1.500?

Rechenweg:

Berechne, wie viel Werkstoff du fur eine Losgrof3e von 1 bendtigst.

Hierzu teilt man die 4.000 g Gewicht durch die 1.000 Werkstticke.

g = 49

Wenn man nun das Gewicht von 1.500 Werkstucken erhalten mochte,

multipliziert man das Gewicht von einem Werkstlck mit 1.500.

1.500 X g | = 6.000

(s » Lies dir die Aufgabe oben durch. Schau dir den Rechenweg an
o und berechne anschlie3end den fehlenden Wert.
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Arbeitsblatt zu eVideo — Maschinen- & Anlagenfuhrer

Ubung 4 | Werkstoffmenge

Rechnen, Kann dividieren, Rechnen mit Losgrolden, Alpha-Level 3
Horverstehen, Lesen  multiplizieren Vorbereitung der Maschine J-Level 6

Mittel
Aufgabe:

Flr eine Losgro3e von 1.000 bendtigen wir eine

Werksstoffmenge von 4.000 g. Wie viel Werkstoff benotigen

wir fUr eine Losgrof3e von 1.5007

Rechenweg:

Berechne, wie viel Werkstoff du flr eine Losgrof3e von 1 bendtigst.

Hierzu teilt man die 4.000 g Gewicht durch die 1.000 Werkstticke.

Wenn man nun das Gewicht von 1.500 Werkstiicken erhalten mochte,

multipliziert man das Gewicht von einem Werkstiick mit 1.500.

1.500 X g | = 6.000

Somit hat man das Gesamtgewicht fur 1.500 Werkstlicke errechnet.

Und wie viel ist es in kg?

(s » Lies dir die Aufgabe oben durch. Schau dir den Rechenweg an
o und berechne anschlie3end den fehlenden Wert.
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Arbeitsblatt zu eVideo — Maschinen- & Anlagenfuhrer

Ubung 4 | Werkstoffmenge

Rechnen, Kann dividieren, Rechnen mit Losgrolden, Alpha-Level 3
Horverstehen, Lesen  multiplizieren Vorbereitung der Maschine J-Level 6

Schwer
Aufgabe:

Flr eine Losgrof3e von 1.000 bendtigen wir eine

Werksstoffmenge von 4.000 g. Wie viel Werkstoff bendtigen

wir flr eine Losgrof3e von 1.5007?

Rechenwegq:

Berechne, wie viel Werkstoff du flr eine Losgrofie von 1 bendtigst.
Hierzu teilt man die 4.000 g Gewicht durch die 1.000 Werkstticke.

7\_

Q
|

Q

Wenn man nun das Gewicht von 1.500 Werksticken erhalten mdchte,

multipliziert man das Gewicht von einem Werkstlck mit 1.500.

1.500 x g

il
<
Q0

(s » Lies dir die Aufgabe oben durch. Schau dir den Rechenweg an
o und berechne anschlie3end den fehlenden Wert.
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Arbeitsblatt zu eVideo — Maschinen- & Anlagenfuhrer

Ubung 5 | Prufmittel

Lesen, Symbole Kann Messgerate erkennen und Alpha-Level 2
zuordnen Bezeichnungen unterscheiden Leicht
zuordnen
| Winkellehre

Messuhr

Winkelmesser

Q@ Stahlmal3stab

, Hier siehst du Bilder von Prufmitteln und ihre Beschreibungen.
Welche Karten gehdren zueinander?
Verbinde die Prufmittel mit den passenden Beschreibungen.

&
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Arbeitsblatt zu eVideo — Maschinen- & Anlagenfuhrer

Ubung 5 | Prufmittel

Lesen, Symbole Kann Messgerate erkennen und Alpha-Level 2
zuordnen Bezeichnungen unterscheiden Mittel
zuordnen

Grenzlehrdorn

Messschraube

Messuhr

A6 / StahlmaRstab
v

, Hier siehst du Bilder von Prufmitteln und ihre Beschreibungen.
Welche Karten gehoren zueinander?

* Verbinde die Prufmittel mit den passenden Beschreibungen.
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Arbeitsblatt zu eVideo — Maschinen- & Anlagenfuhrer

Ubung 5 | Prufmittel

Lesen, Symbole Kann Messgerate erkennen und Alpha-Level 2
zuordnen Bezeichnungen unterscheiden Schwer
zuordnen

Mit einem
Grenzlehrdorn
kann man
Bohrungen
prifen.

Eine

Grenzrachenlehre
verendet man zum
Prifen von Wellen
und Aufsenmalien.

Mit einem
Messchieber
kann man zum
Beispiel
Abstandsmalde
messen.

Mit einer
Messschraube
kann man die
Dicke von einem
Stoff messen.

, Hier siehst du Bilder von Prufmitteln und ihre Beschreibungen.
Welche Karten gehoren zueinander?

* Verbinde die Prufmittel mit den passenden Beschreibungen.
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Arbeitsblatt zu eVideo — Maschinen- & Anlagenfuhrer

Ubung 6 | Arbeitsprozess — Textmaterial
Fertigkeit Beruflicher Aspekt Schwierigkeit

Lesen, Horverstehen, Kann in einem Text Arbeitsprozesse, mindlichen  Alpha-Level 3-4
Fachworter Worter erganzen Beschreibungen folgen

Produktionsablauf

Der Produktionsablauf an der Maschine besteht aus folgenden
Schritten:

In der Planungsphase muss der Herstellungsprozess vorbereitet
werden. Anhand der Sticklisten missen dazu Maschinen,
Werkzeuge und Hilfsmittel bereitgestellt werden. Zunachst wahle
ich die Werkstoffe. In der Bearbeitungsphase werden
anschlie3end die Werkstoffe bearbeitet. Dabei muss ich den
Produktionsprozess uberwachen. So stelle ich die sachgemalie
Produktion sicher. Am Ende steht die Qualitatssicherung. Ich
muss das geeignete Prifmittel auswéahlen und alles nach den
Vorgaben kontrollieren. Nach der Freigabe muss ich die
hergestellten Teile weiterleiten. Der Arbeitsprozess wird durch die
Wartung der Maschine abgeschlossen. Falls kleinere Stérungen
auftreten muss ich diese beseitigen.

Am Ende muss ich alle Vorgange dokumentieren.
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Arbeitsblatt zu eVideo — Maschinen- & Anlagenfuhrer

Ubung 6 | Arbeitsprozess

Lesen, Horverstehen, Kann in einem Text Arbeitsprozesse, mundlichen  Alpha-Level 3-4
Fachworter Worter erganzen Beschreibungen folgen Leicht

Lass dir den Produktionsablauf vorlesen.
Achte besonders auf die einzelnen Arbeitsschritte.

bereiten

stellen

be

wachen

leiten

seitigen

bereit — Uber — be — vor — weiter — arbeiten

(& »® Nutze die Wortteile im Kasten, um die Lucken in den
S Beschreibungen zu fullen.
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Arbeitsblatt zu eVideo — Maschinen- & Anlagenfuhrer

Ubung 6 | Arbeitsprozess

Lesen, Horverstehen, Kann in einem Text Arbeitsprozesse, mundlichen  Alpha-Level 3-4
Fachworter Worter erganzen Beschreibungen folgen Mittel

Lass dir den Produktionsablauf vorlesen.
Achte besonders auf die einzelnen Arbeitsschritte.

Herstellungsprozess

Hilfsmittel

Werkstoffe

Produktionsprozess

Teile

Storungen

uberwachen — weiterleiten — bereitstellen — beseitigen —
vorbereiten — bearbeiten

(& »® Nutze die Wortteile im Kasten, um die Lucken in den
S Beschreibungen zu fullen.
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Arbeitsblatt zu eVideo — Maschinen- & Anlagenfuhrer

Ubung 6 | Arbeitsprozess

Lesen, Horverstehen, Kann in einem Text Arbeitsprozesse, mundlichen  Alpha-Level 3-4
Fachworter Worter erganzen Beschreibungen folgen Schwer

Lass dir den Produktionsablauf vorlesen.
Achte besonders auf die einzelnen Arbeitsschritte.

vorbereiten

bereitstellen

bearbeiten

Uberwachen

weiterleiten

beseitigen

Produktionsprozess — hergestellte Teile — Herstellungsprozess —
kleinere Storungen — Werkstoffe — Maschinen und Werkzeuge

(& »® Nutze die Wortteile im Kasten, um die Lucken in den
S Beschreibungen zu fullen.
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Arbeitsblatt zu eVideo — Maschinen- & Anlagenfuhrer

Ubung 7 | Prifen
Fertigkeit Beruflicher Aspekt Schwierigkeit

Lesen, Vergleichen Kann Skalen ver- Prufmittel, prufen Alpha-Level 3
stehen und ablesen Leicht

Welcher Stahlmal3stab zeigt einen Ablesewert von 2,0 cm?

D
(o] 1 2
AR

(s » Hier siehst du verschiedene Messinstrumente. Finde den
o gesuchten Messwert. Kreuze das richtige Kastchen an.
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Arbeitsblatt zu eVideo — Maschinen- & Anlagenfuhrer

Ubung 7 | Prifen

Lesen, Skalen, Kann Skalen ver- Prufmittel, prufen Alpha-Level 3
Vergleichen stehen und ablesen Mittel

Wie viel mm zeigt die Bugelmessschraube an?

[] 5mm

(] 6mm

Welches Werkstlck ist genau rechtwinklig?

[y A -

[] [] []

(s » Hier siehst du verschiedene Messinstrumente. Finde den
o gesuchten Messwert. Kreuze das richtige Kastchen an.
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Arbeitsblatt zu eVideo — Maschinen- & Anlagenfuhrer

Ubung 7 | Prifen

Fertigkeit Beruflicher Aspekt Schwierigkeit

Lesen, Skalen, Kann Skalen ver- Prufmittel, prufen Alpha-Level 3
Vergleichen stehen und ablesen Schwer

Wie viel mm zeigt der Noniusmessschieber an?

M [] 23,2 mm

40

| |
EEEREEEEERA LERNEREN
6

|
"t [ ] 23,6 mm
N

M|
[TTTTTITITTTIT]T ]
01 23 4567 8

L] 23.9mm

Welche Schnabelmessschraube zeigt einen Ablesewert von

5,72 mm?

/HH H\\\

[] [] []

(7‘ Hier siehst du verschiedene Messinstrumente. Finde den
gesuchten Messwert. Kreuze das richtige Kastchen an.
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Arbeitsblatt zu eVideo — Maschinen- & Anlagenfuhrer

Ubung 8 | Stérungsanalyse - Textmaterial

Lesen, Horverstehen, Kann Stérungen Stoérung erkennen und Alpha-Level 3-4
Vergleichen erkennen beheben

_osition [mm]

115.781
2.600 263.675 2.600

71375° Z53.637 71.375° Z53.637

e X85.032 aash o X85.032
F / F 300mm/min

S n/min 20% 20%

S

1.500 U / min. 70% 1.500 U / min. 70%
|

UL
i
[
(5
[ié]
=
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Arbeitsblatt zu eVideo — Maschinen- & Anlagenfuhrer

Ubung 8 | Stérungsanalyse

Lesen, Horverstehen, Kann Stérungen Stoérung erkennen und Alpha-Level 3-4
Vergleichen erkennen beheben Leicht

1
[]

[]

1 O

O O &> 0O 0w

][O o

Ist die Drehzahl korrekt?
Ja

Nein

Ist der Vorschub richtig eingestellt?

Ja

Nein

Ist gentigend Kihlschmiermittel vorhanden?
Ja

Nein

Ist das Werkzeug funktionsfahig?

Ja
Nein

Gibt es einen Spanestau?
Ja

Nein

Die Maschine zeigt eine Stérung an. Uberpriife jeden

(‘/‘ einzelnen Punkt und finde die Ursache der Stoérung heraus.
£

Achte auf sichtbare Hinweise. Rot signalisiert haufig eine
Storung. Kreuze das richtige Kastchen an.

www.lernen-mit-evideo.de
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Arbeitsblatt zu eVideo — Maschinen- & Anlagenfuhrer

Ubung 8 | Stérungsanalyse
Fertigkeit Beruflicher Aspekt Schwierigkeit

Lesen, Horverstehen, Kann Stérungen Stoérung erkennen und Alpha-Level 3-4
Vergleichen erkennen beheben Mittel

1 Ist die Drehzahl korrekt?

[ 1 Ja, die Drehzahl ist richtig eingestellt.

[]

Nein, die Drehzahl ist falsch eingestellt.

2 Istder Vorschub richtig eingestellt?

[ ] Ja, der Vorschub ist richtig eingestellt.

[ ] Nein, der Vorschub ist falsch eingestellt.

3 Ist genltigend Kiuhlschmiermittel vorhanden?
[ 1 Ja, esist geniigend Kiihlschmiermittel vorhanden.

[ ] Nein, das Kiihlschmiermittel fehilt.

4 Ist das Werkzeug funktionsfahig?

[ ] Ja, das Werkzeug ist scharf.

L] Nein, das Werkzeug ist stumpf.

5 Gibt es einen Spanestau?

L] Ja es gibt einen Spanestau.

[ ] Nein, es gibt keinen Spéanestau.

Die Maschine zeigt eine Stérung an. Uberpriife jeden
(&/‘ einzelnen Punkt und finde die Ursache der Stérung heraus.
O Achte auf sichtbare Hinweise. Rot signalisiert haufig eine

Storung. Kreuze das richtige Kastchen an.
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Arbeitsblatt zu eVideo — Maschinen- & Anlagenfuhrer

Ubung 8 | Stérungsanalyse

Lesen, Horverstehen, Kann Stérungen Stoérung erkennen und Alpha-Level 3-4
Vergleichen erkennen beheben Schwer

1 Ist die Drehzahl korrekt?
[ ] Ja, die Drehzahl der Maschine ist richtig eingestellt.

[ ] Nein, die Drehzahl der Maschine ist falsch eingestellt.

2 Ist der Vorschub richtig eingestellt?
] Ja der Vorschub fir den aktuellen Arbeitsvorgang ist richtig
eingestellt.

Nein, der Vorschub fur den aktuellen Arbeitsvorgang ist falsch
eingestellt.

[]

Ist gentigend Kuhlschmiermittel vorhanden?

Ja, laut Anzeige ist der Fllstand des Kiuhlschmiermittels
ausreichend.

Nein, laut Anzeige ist der Fulllstand des Kuhlschmiermittels zu gering.

Ist das Werkzeug funktionsfahig?

Ja, das Werkzeug ist scharf und zeigt keinen Verschleil3.

O >~ [0 [ w

Nein, das Werkzeug ist stumpf und zeigt Verschleil3spuren.

5 Gibt es einen Spanestau?

Ja, es stauen sich Spane in der Spannnut des Werkzeugs.

] O]

Nein, es stauen sich keine Spane in der Spannnut des Werkzeugs.

Die Maschine zeigt eine Stérung an. Uberpriife jeden
{Q,/‘ einzelnen Punkt und finde die Ursache der Storung heraus.
K Achte auf sichtbare Hinweise. Rot signalisiert haufig eine

Storung. Kreuze das richtige Kastchen an.
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Arbeitsblatt zu eVideo — Maschinen- & Anlagenfuhrer

Ubung 9 | Fillstand

Fertigkeit Beruflicher Aspekt Schwierigkeit

Rechnen, Kann Mengen in Abmessen von Anteilen und Alpha-Level 3
Horverstehen Anteilen abschatzen Fullstanden u-Level 2, 10, 11
Leicht

Fllle das Kuhlschmiermittel bis zur Halfte auf.

O O O 0O

A 4

]

bis zur richtigen Fullmenge auf. Die K&stchen helfen dir, den
richtigen Fulllstand zu finden. Kreuze das richtige Kastchen an.

(‘ s Hier siehst du die Fillmenge des Kihlschmiermittels. Fulle es
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Arbeitsblatt zu eVideo — Maschinen- & Anlagenfuhrer

Ubung 9 | Fillstand

Fertigkeit Beruflicher Aspekt Schwierigkeit

Rechnen, Kann Mengen in Abmessen von Anteilen und Alpha-Level 3
Horverstehen Anteilen abschatzen Fullstanden u-Level 2, 10, 11
Mittel

Der Fillstand sollte 75 Prozent betragen.
Fulle das Kuhlschmiermittel entsprechend auf.

A 4

O O o O 0O

A 4

s Hier siehst du die Fillmenge des Kihlschmiermittels. Fulle es
(7 bis zur richtigen Fullmenge auf. Die K&stchen helfen dir, den
richtigen Fullstand zu finden. Kreuze das richtige Kastchen an

»
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Arbeitsblatt zu eVideo — Maschinen- & Anlagenfuhrer

Ubung 9 | Fillstand

Fertigkeit Beruflicher Aspekt Schwierigkeit

Rechnen, Kann Mengen in Abmessen von Anteilen und Alpha-Level 3
Horverstehen Anteilen abschatzen Fullstanden u-Level 2, 10, 11
Schwer

Der Fullstand sollte vier Flnftel betragen.
Fulle das Kuhlschmiermittel entsprechend auf.

A 4

O O O O O 0O

A 4

A 4

s Hier siehst du die Fillmenge des Kihlschmiermittels. Fulle es
(7 bis zur richtigen Fullmenge auf. Die K&stchen helfen dir, den
richtigen Fullstand zu finden. Kreuze das richtige Kastchen an

»
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Arbeitsblatt zu eVideo — Maschinen- & Anlagenfuhrer

Ubung 10 | Stérungsdokumentation
Fertigkeit Beruflicher Aspekt Schwierigkeit

Lesen, Horverstehen, Kann einem Text Arbeitsprozesse/-handlun- Alpha-Level 3-4
Fachworter folgen und ihn gen, mundlichen Beschrei- Leicht
wiedergeben bungen folgen

Storungsgrund der Maschine:

Die Maschine hatte eine Stérung. Der Grund war zu wenig

KUhlschmiermittel. Dadurch hat sich ein Werkzeug tberhitzt.

Welche Aussage ist richtig?

Markiere den richtigen Stoérungsgrund.

[ ] Die Maschine hatte eine Stoérung.

In der Maschine war zu wenig Kihlschmiermittel.

] Die Maschine hatte eine Stérung.

In der Maschine war ausreichend Kiuhlschmiermittel.

L] Die Maschine hatte eine Stérung.

In der Maschine war zu viel Kihlschmiermittel.

Lies dir den Stérungsgrund oben durch. Sieh dir die Aussagen
zur Stérung an der Maschine an. Kreuze den richtigen
Storungsgrund an. Nur eine Antwort ist richtig.

N

»
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Arbeitsblatt zu eVideo — Maschinen- & Anlagenfuhrer

Ubung 10 | Stérungsdokumentation
Fertigkeit Beruflicher Aspekt Schwierigkeit

Lesen, Horverstehen, Kann einem Text Arbeitsprozesse/-handlun- Alpha-Level 3-4
Fachworter folgen und ihn gen, mundlichen Beschrei- Mittel
wiedergeben bungen folgen

Storungsgrund der Maschine:

Die Maschine hatte eine Stérung. Der Grund war zu wenig

Kuhlschmiermittel. Dadurch hat sich ein Werkzeug Uberhitzt.

Welche Aussage ist richtig?

Markiere den richtigen Storungsgrund.

[ ] Ein stumpfes Werkzeug hat die Stérung verursacht.

Der Grund war zu wenig Kihlschmiermittel.

[ ] Ein Uberhitztes Werkzeug hat die Stoérung verursacht.

Der Grund war zu wenig Kihlschmiermittel.

[ ] Ein Gberhitztes Werkzeug hat die Stérung verursacht.

Der Grund war zu viel Kuhlschmiermittel.

Lies dir den Stérungsgrund oben durch. Sieh dir die Aussagen
zur Stérung an der Maschine an. Kreuze den richtigen
Storungsgrund an. Nur eine Antwort ist richtig.
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Arbeitsblatt zu eVideo — Maschinen- & Anlagenfuhrer

Ubung 10 | Stérungsdokumentation
Fertigkeit Beruflicher Aspekt Schwierigkeit

Lesen, Horverstehen, Kann einem Text Arbeitsprozesse/-handlun- Alpha-Level 3-4
Fachworter folgen und ihn gen, mundlichen Beschrei- Schwer
wiedergeben bungen folgen

Stoérungsgrund der Maschine:

Die Maschine hatte eine Stérung. Der Grund war zu wenig

Kuhlschmiermittel. Dadurch hat sich ein Werkzeug tberhitzt.

Welche Aussage ist richtig?

Markiere den richtigen Stoérungsgrund.

[] Die Storung wurde durch ein tberhitztes Werkzeug
verursacht. Wahrend der Prifung wurde ein zu geringer

Fullstand des Kuhlschmiermittels festgestelit.

[ ] Die Storung wurde durch ein stumpfes Werkzeug verursacht.
Wahrend der Prufung wurde ein zu geringer Fillstand des

Kuhlschmiermittels festgestelit.

[] Die Stérung wurde durch ein tGberhitztes Werkzeug
verursacht. Wahrend der Prifung wurde ein zu hoher

Fullstand des Kihlschmiermittels festgestelit.

Lies dir den Stérungsgrund oben durch. Sieh dir die Aussagen
zur Stérung an der Maschine an. Kreuze den richtigen
Storungsgrund an. Nur eine Antwort ist richtig.
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